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WNMG / Turning
Negat ive  insert  /  t r iangle  80°

Code

Dimensions Cutting conditions

D S Re d1 Ap Apmin. Apmax. Fz Fzmin. Fzmax.

(mm) Chip depth (mm) Feed (mm/t)

WNMG080404M 12,700 4,76 0,40 5,16 2,50 0,50 4,00 0,22 0,10 0,30

WNMG080408M 12,700 4,76 0,80 5,16 2,50 0,50 4,00 0,30 0,15 0,50

WNMG080412M 12,700 4,76 1,20 5,16 2,50 0,80 4,00 0,35 0,18 0,60
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